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In vedereaO 2 NJXsi optinikakiiparametrilorde procesare: R A dukafelsteristicilematerialelor
disponibiled &u LINE LINJAnfedaiNdéalefpi€selorpentru aplicatii medicale, CONCDMTMa realizat
modele3Dde probedetestarepentru fabricareaprin sinterizareaselectivaculaser, precumsiesantioane
reprezentativespecificedomeniului medical: 108 de probe pentru testarea mecanicadistructiva din
PA2200si 1 set de probe care contin mai multe caracteristicistructurale: porozitate, canaleinterne,
structur celulare din Ti6AI4V
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Au fost proiectate Modele 3D probe cu structuri celulare (v. figura 2, a); b); ¢)): Probe cu structuri
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d) stabilirea traiectoriilor fasciculului laser.



Figura 1 - Probe cu forme simple
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Figura 2— Modelul 3D probe cu structuri celulare: a) Proba cu structuri celulare interne; b) Proba cu
structuri celulare externe; ¢) Esantioan cu structurd poroasd, reprezentativ pentru implatul specific
b) unui pacient (os zigomat pentru reconstructia cranio-faciala)
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Probele au fost orientate da lungul axei X © = LIS RANBOIGAA i ESTA wH BRIS

c) —Orientare la 45° fata de planul XZ
Figura 6 — Amplasarea si orientarea probelor in volumul de construire

b) — Orientare pe vertical pe directia axei Z (90°)
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a) b)
Figura 7 — Masina HOUSFIELD H10KT de incercare la tractiune conform standardului SR EN ISO 527-2:
a) vedere de ansamblu; b) detaliu fixare extensometru
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Figura 8 - Compararea caliatii pudrei inainte de utilizare

proiectarede catre P&COMOTEste modelul CAD a #sem2s0xGa, b)Sl;:I;IE 0O SLOB O 6 SERT 00 R o SEN. 5o} LOMLEA
unui compresor centrifugal folosit pentru un



microturbomotor. Acest rotor de compresor poate fi folosit in cadrubun + LJt A OF GAA RAY Rz
pentru un grup turbocompresor de suprallmentare a unui motor cu piston.
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Fig. 9 - Extras desen de execufie rotor de compresor centrifugal Fig. 10 - Rotorul de compresor propus pentru modelul 3D|

Pentru proiectarea CAD a epruvkieP1-UTCNa utilizat softul SolidWoks, undeasi elaborat 2
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Fig. 11 - Simulare si fabricatie a unor structwri celulare: a) Epruvetele cilindrice cu w
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i contur exterior masiv (2,5 mm) si miez poros in softul Realizer al echipamentului SLM,

b) Set de epruvete macro-poroase cu porozitate intre 50% si 89%
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Fig. 12 - Model CAD pala pentru industria aeronautica;
a) Forma initiald — model STP, b) Model final — model CAD cu structura lattice

Studiu de caz: Biela pentrundustria auto (v. fig. 13) model 3D furnizat de RUPIT au fost
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Fig. 13 - Structwri lattice de tip ,, G honey” proiectate in biela: 9 P N P 2 i . _
a) Porozitatea zonei lattice 42%, b) Porozitatea zonei lattice 68% Fig. 14 -|Structuri lattice de tip ,, rhombic dodecahedron” proiectate tn bield
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Fig.15 ¢ Optimizarea volumului prin reproiectare [EMM 11]






