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Proiectul 1:
Cercetari privind utilizarea
tehnologiei de prelucrare aditiva la
fabricarea dispozitivelor medicale
implantabile cu structuri complexe

Feedd Listsans

Institutia Coordonatoare: Institutii Partenere:

up EMSAR

TREHMICAL
UNIVERSITY

e o

M *® 8 A AR ~2~=mD™ &8



Simularea FEA




.-"&] Pl Artium

B

Validarea parametrilor tehnologici pentru plastic:

Parametril sl conditiondr| de design Parametrll de fabricare:
Geometria: diamant, octet, cub; - Grosimea stratulul de fabricare; R
Porozitate: 60-70%,; - Orlentarea st pozitionarea in volumul de
- Dimensionarea: indltime, diametru bara, lucru.

lungime unitate celulara. —
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Comparares caliipn pudret inainte de unilizare
#)SEM 250x GA, b) SEM 500x GA <)LOM GA d) SEM 200x RA. ¢) SEM 500x RANLOMRA g
SEM 200x PREPhISEM S00x PRETP i) LOM PREP [P —
Calitatea materei prime folosite in procesul de fabricare aditiva este deosebit de importanta pentru calitatea
produsului final.




* Model CAD reprezentativ pentru industria aerospatiala si auto
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* Testare fizico-chimica a componentelor printate 3d:
* Rezistenta mecanicd a materialului;
* Varlatia rezistentel mecanice cu temperatura;
* Rezistenta la variatii mari de temperatura;
* Compozitie chimica;
* Fluaj;
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Etapa 3

* O parte din factorii care influenteaza eroziunea:
temperatura fluidului;

viteza fluidulul;

densitatea fluidului;

densitatea materialului particulel;

duritatea particulei;

dimensiunea medie a particulelor;

compozitia chimicd a particulelor;

viteza medie particulelor;
unghiul de impact;

forma medie a particulelor.
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* Validarea proceselor de fabricatie prin tehnologii aditive a
componentelor complexe 5i suprasolicitate:
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Fabvicarea prer SUM @ unor nol repers penlyu industng seronsulics

Testarea positiitat de prelucrive prn aschiers a reporsior solid-lattice

Presa cu forme complens, contur exterior 5ol cu o grosime de 0,30 mm si 2zona Interanrs lathice de tip
BCcC

Testaron fok ol SLM pantru dezvoltanaa unor structurt hitida de 1ip isthce (contur axtenor BOC
porozitate 50%, ona medana O porantate £4%)
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s Tehnologi de postprocesare si imbunatative a calitatsi st precizier pieselor labricate prin SLM
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Tehnologii de postprocesare si imbunatatire a calitatii 1 precizsei pieselor fubricate prin SEM
rodvaimd reprvlor o oned 3164 pein podigare electra-clvimicd,

o Ivextigaren ywgvafeselor prin metoca SEM
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Obiectiv general ' -

Realizarea unor metodologii de optimizare a procesului de proiectare
a produselor complexe destinate industriei auto prin utilizarea

Inteligentei Artificiale (RNA) si furnizarea unor modele matematice | bt e

Rezultate asteptate F=\
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Cresterea performantelor procesului de proiectare a pieselor realizate —

prin 3D Printing iz

Etapa | Etapa all-a Etapa alll-a Concluzil
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\ctivitatea 7-4-1. Realizarea modelelor 30D stabilite in planul experimental -35' e‘
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* 5-3 vizat optimizarea parametrilor de proiectare pentru imbundtatirea:
* proprietdtilor mecanice {rezilienta, rezistenta la tractiune etc.)

* preciziei dimensionale, de forma si de orientare a pieselor fabricate prin tehnologia m

de prototipare rapida 3D Printing. coonie

*in procesul de proiectare s-au variat forma, dimensiunea formei si b B

orientarea formei geometrice 3 structurii interne pentru epruvetele si —

piesele supuse la incovoiere prin soc, tractiune, solicitari complexe




Activitatea 2-4-2; Simularea comportamentului pentru fiecare model -ﬂ F

* au fost efectuate simulari pentru determinarea comportamentului la
solicitdri mecanice (rezilientd, tractiune, solicitdri complexe)

Dt A

» au fost studiate mai multe tipuri de geometrii de epruvete,

[ | T2
I d

S et e

St e e e e D waeesen s

g -~
* 0‘1 Imvestigares microscopica vpticd

S — L) Noagins amcvasapisd apsd (LI

o mel prade din aleg &t Thn e powde s g v Cot'r Dariet Crawsewrw

Voa Tavewe




e o wae

e

o iﬁ

Omrte! & mgmet

Eherarrt

Thestas | | . \ g Cantin

ra)

Abxzszes,
Vemdraz

Dl Crammsmns M e

.o N A AR~

Flavia Artimon

Cristian Dobro... alin rizea

Daniel Crunteanu Mihai Tutoveanu Nicolae-Doru St.. Grigore

m e 5 a9 AR~



Mihai Tutoveanu

Flavia Artimon

apiy

<
: Daniel Crunteanu

Nicolae-Doru St... Grigore



