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Strucnurd lattice
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‘ Operatii booleene (seadere de corpuri)

—
m Conceperea unor modele virtuale de

epruvete in vederea testarii diferitelor +

scheme de prelucrare;

Operatii booleene (unire de corpuri)

m  Modelarea diferitelor structuri de suporti
pentru fixarea epruvetelor pe platforma de
lucru;

- Model final
Pala cu structura lattice

m  Modelarea si simularea diferitelor structuri
de tip ,,celulare” cu aplicatii in industria
aeronautica;

m  Modelarea si simularea unor corpuri solide
cu structuri si proprietati fizico-mecanice
prestabilite pentru industria auto.




2019

m Executie esantioane reprezentative prin tehnologii
aditive cu laser;

m Testarea prelucrabilitatii prin topire selectiva cu laser a
diferitelor materiale metalice specifice industriei
aeronautice si auto;

m Experimentarea diferitelor scheme de prelucrare si
optimizare suportilor;

m Stabilirea parametrilor optimi de fabricatie in raport cu
proprietatile solicitate structurilor fabricate;

m Testarea proprietatilor fizico-mecanice ale pieselor
fabricate prin topire selectiva cu laser din diferite

materiale si cu diferite structuri;
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m Promovarea si diseminarea rezultatelor cercetarilor.
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Fabricarea prin SLM a unor noi repere pentru industria aeronautica:

- Testarea posibilitati de prelucrare prin aschiere a reperelor solid-lattice;

- Piesa cu forme complexe, contur exterior solid cu o grosime de 0,30 mm si zona interioara lattice de tip
BCC;

- Testarea fabricatiei SLM pentru dezvoltarea unor structuri hibride de tip lattice (contur exterior BCC
porozitate 50%, zona mediana Cl porozitate 84%)




Testarea proprietatilor fizico-mecanice ale pieselor fabricate prin SLM din diferite materiale si cu diferite structuri

Puterea  Viteza  Distanta

Material laserului scanare hasuri

(W]  [mm/s]  [mm]

Ti 100-180
3L | so-l60 | 090 | 01O
800 0.12
CoCr 70-140

Limita de | Rezistenta | Alungirea : Modul
Material | curgere | larupere | la rupere Dm[]f;]t]m Young
[MPa] | [MPa] (%] [GPa]
316L | 720-784 | 823-841 12-13 170-175

Ti 390420 | 415440 | 5766 | 9899 | 101105

CoCr | 510-620 | 675-862 | 2337 198-201
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4,9339 Min

Distributia tensiunilor von Mises
dupa aplicarea unor forte de
comprimare de 10 kN si 25 kN

11,766 Min

Caracteristica

Porozitate locala [%




Tabelul 4. Caracteristicile mecanice ale reperelor SLM de tip ,,solid-lattice” cu
orozitate totala de 33% si porozitate locala de 59%

Tl 161 283 8.5 8.4
T2 185 308 8.8 7.1
T3 159 270 8.1 7.0
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2020

m Fabricarea unor modele cu structuri si proprietati predefinite pentru aplicatiile din industria auto
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= Premiera in domeniul tehnologiei SLM, fiind prima matrita din Romania avand canale de racire care
Imbunatatesc productivitatea realizarii de piese din mase plastice (Plexiglas 8N, Abs XG, etc. ).
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Implanturi complexe cu forme anatomice personalizate pentru fiecare pacient



2021

m Tehnologii de postprocesare si Imbunatatire a calitatii si preciziei pieselor fabricate prin SLM
m Fabricarea prin SLM a unor proteze maxilo-faciale respectand anatomia pacientului din Ti pur Gradul 1,

Post-procesarea lor prin polisare manuala, decapare chimica, ultrasonare si sterilizare in autoclave.

- Gravarea acida a suprafetelor imersarea 8 sec. in solutie cu 25% acid azotic (HNO3) si 20% acid fluorhidric (HF)
- Ultrasonare intr-o baie cu alcool izopropilic la 35°C, timp de 30 minute la o frecventa de 17 kHz
- Sterilizarea in autoclava la o caldura umeda (abur) de 180°C, timp de 20 de minute




2021

m Tehnologii de postprocesare si imbunatatire a calitatii si preciziei pieselor fabricate prin SLM
m Post-procesarea reperelor din otel 316L prin polisare electro-chimica;
m Investigarea suprafetelor prin metoda SEM

Reperele post-procesate prin polisare electro-chimica timp de 5 si 8 minute (70% acid fosforic si 30% acid sulfuric)
Nitty Gritty Italia
Curent continuu 30 V, intensitate curent 25 A, electrolit solutie Standard Bomar, temperatura 80°C




2021

m  Membri echipel acestui proiect impreuna cu compania Porsche Engineering au sustinut studenti UTCN pentru
a proiecta si fabrica un autovehicul electric care va participa la competitia Formula SEA Student 2021.
A FORMULA
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m Fuzeta directie din titan, model convetional vs. re-proiectat si adaptata fabricatiei SLM
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