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I. Proiect component coordonat de Universitatea din Pitesti

Denumire: Cercetdri privind implementarea Inteligentei Artificiale in proiectarea componentelor de
automobile 1n vederea fabricatiei prin 3D Printing

Partenerii proiectului: Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Mecatronicd si Tehnica
Masurarii — INCDMTM, Universitatea Tehnica din Cluj — Napoca, IMSAR: Institutul de Mecanica Solidelor.

Responsabil partener UPIT: conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

Responsabil proiect component UPIT: conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

Obiectiv: Cresterea performantelor procesului de proiectare a pieselor realizate prin 3D Printing prin
realizarea unei metodologii de optimizare a procesului de proiectare a produselor complexe destinate
industriei auto utilizdnd inteligenta artificiala si furmizarea unui model.

Activitati specifice:

- Stabilirea parametrilor necesari implementarii unor elemente de Inteligenta Artificiala la proiectarea unor
componente complexe din domeniul auto (Retele Neuronale Artificiale);

- Dezvoltarea de modele 3D si simularea comportamentului acestora in vederea antrendrii, testarii si
validarii Retelei Neuronale Artificiale;

- Evaluarea si Tmbunatitirea performantelor modelului matematic furnizat de reteaua neuronala pe
prototipuri reale;

- Diseminare rezultate proiect.

Il. Rezultate ale proiectului coordonat de UPIT

Dezvoltare infrastructura:
Softuri, echipamente de cercetare — 67300 lei (2018 si 2019), 87263 lei (previzionat 2020)
Cresterea performantelor procesului de proiectare a pieselor realizate prin 3D Printing

Imprimanta Zortrax M200. Epruvete obtinute prin 3D Printing Incercarea la incovoiere prin soc
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Modelul numeric si discretizarea epruvetei

Dezvoltare resursd umanda:

- 1 asistent de cercetare angajat in cadrul Centrului Regional de Cercetare-Dezvoltare pentru materiale,
procese §i produse inovative destinate industriei de automobile, laboratorul ISP & Lean manufacturing;

- dezvoltarea competentelor cercetatorilor din proiect prin efectuarea de vizite de lucru la parteneri (CEC tip B)
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lll. Servicii de cercetare-dezvoltare transferabile
- metodologii de optimizare a procesului de proiectare a produselor complexe destinate industriei auto
utilizand inteligenta artificiala.
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